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PRGTGC Hylsa 1965 C
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Hylsa 1965 C Dimensionerande dragkraftskapacitet Dimensionerande tvarkraftskapacitet
Stal Betong Stal Betong
d D Ly t a b | Nggs Ngg,c [KN] Vid,s
[mm] [[mm]] [mm]|[mm]| [mm]]|[mm]| [kN] |C16/20|C20/25|C25/30|C30/37| C35/45| [kN]
M12 | 16 50 5 80 30 20 9 10 11 12 13 8|Tvarkraftskapacitet for
M16 | 22 50 5 80 35 a4 9 10 11 12 13 18|betong verifieras separat
M16 | 22 70 5 80 35 44 15 17 18 20 22 18|av ansvarig konstruktor.
M20 | 26 70 6 100 | 40 53 15 17 18 20 22 22
M24 1 32 | 80 6 120 | 50 90 18 20 22 25 27 38
M30 | 40 90 8 140 | 60 131 22 24 27 29 32 61
Antaganden
Stora kantavstand och centrumavstand
-Kantavstand min 2xTotallangd
-Centrumavstand min 4xTotallangd
Ingen reduktion av konbrottskapacitet pa grund av tat armering och korta ingjutningsdjup
-Armering cc 2 150 mm oavsett stangdiameter, eller cc 2 100 mm med stangdiameter <10 mm
Eventuell 6kad kapacitet pa grund av kringliggande armering ej medraknad
Ingen excentricitet av lasten
Sprickor férekommer i betongen
Dimensionerande kapaciteter ar for statisk belastning och ska inte anvandas for lyft.
Kapaciteter beraknade enligt CEN/TS 1992-4-1/2.
Samtidig drag- och tvarkraft: (Ngg/N Rd)1’5+(VEd/VRd)1’5S1
Pre Cast Technology AB Telefon: 0303-351900
Solbrackegatan 15 Fax: 0303-91310
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