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Hylsa 1981 Dimensionerande dragkraftskapacitet Dimensionerande tvarkraftskapacitet
Ganga | Bredd | Tot.lgd stal Betong stal Betong
d | w L | d1 | Negs Nea,c [kN] Vias
[mm] | [mm] | [mm] | [mm]| [kN] |C16/20 |C20/25 |[C25/30 |C30/37 |C35/45 | [kN]
M12 18 300 8 36 25 29 35 39 43 19(Tvarkraftskapacitet for
M16 22 400 10 55 43 50 60 67 74 26|betong verifieras separat
M20 30 440 12 81 57 66 79 88 97 48|av ansvarig konstruktor.
M24 32 580 16 111 104 120 144 160 176 54
*a=25mm
Antaganden

Stora kantavstand och centrumavstand
-Kantavstand min 2xTotallangd
-Centrumavstand min 4xTotallangd
Goda vidhaftningsférhallanden enligt kap. 8.4.2 SS-EN 1992-1-1
Eventuell 6kad kapacitet pa grund av kringliggande armering ej medraknad
Ingen excentricitet av lasten
Sprickor féorekommer i betongen

Dimensionerande kapaciteter ar for statisk belastning och ska inte anvdndas for lyft.

Kapaciteter berdknade enligt CEN/TS 1992-4-1/2.

Samtidig drag- och tvirkraft: (Nea/Nea) " +(Vea/Vag) <1
Pre Cast Technology AB Telefon: 0303-351900
Solbrackegatan 15 Fax: 0303-91310

442 45 Kungalv Mail: info@pretec.se



